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Ditber, itber bas Stahlpuddeln auf vem £ preuf. Hittenwerfe ju Lohe. 489

L.

Das Stahlpuddeln auf dem fonigl. preuf. Hittemwerfe zu
Lobe bei Siegen; von Hrn. Ditber ju Lobe.

Jm Audjug aus dber Jeitfdrift fitv bad Verg., Hitten: und Salinenwefen im
preuf. Staate Bov. 11, Lief. 4.

JMit WUbbilbungen auf Tab. 111,

©o wie ber Aufjchoung der Stabeifenfabrication in bem almaiblichen
Berlaffen bed Herdfvijchprocefjed mit Holgfohlen und ber Annafme bed
Bubbelproceffed mit Steinfoblen, wodburdy die Fabrication woblfeiler und
audgebehnter wirb, liegt, fo wird audy bie Annabme bded Stahlpubdbelngd
und Befchrdntung ded Stahlfrifchend in Herben diefen wichtigen Prodbuctionss
yoeig heben, was bie legtern Jabre in ber preuf. Proving Weftphalen
fdon bewiefen Gaben. JInbem wir uné auf dadjenige beziehen, wad it
jhon im polptechn. Journal ifiber biefen Gegenftand mitgetheilt haben 37,
laffen wiv biex einen Auéjug ber Befchreibung be8 Stablpuddelnd ju
Yofie, welche in unferer Quelle tber 11 Quartfeiten umfaft, nachiolgen.

Man pudbelt yu Lobe feit bem Herbjte 1851 und verarbeitete ane
finglich biefelben Robeifenforten tvie beim Robiftablfrijchproce, ndmlich
Y Robftableifen vom Vidfener Grund und 1, Nebeneifen. Dad erftere
witd ausfhlieflich aus Spatheifenftein vom Miifener Stablberg (Miifenex
Grund), bad Nebeneifen (audy Ausdjchmelzeifen genannt, tweil bamit ber
Rohitablfvijchprocep eingeleitet wird) aus Spatheifenftein von ben Neben-
gruben Ded Miifener Stalilbergd exblafen.  Bei bter Frifharbeit fallt
baraud Der fbon feit Jabrhunbderten riibmlichit befannte Lober ,Edels
ffahl” und Mittelfriv”. Bei einer und Derfelben BVeihidung unter
Nitanwendbung von Kobhfd und bei entfprechendem Kalfzujchlag fallen, in
ber Menge von Dem Verbiltnif ded Befcdhifungdjapesd jum Brennmaterial
abhangend , aud Stahlberger Spatheifenfteinen folgende Robftahleifenforten,
und gwar ber Gare nady auffteigend: a) weifed Robhftahleifen bei
untergavem ®Gange bed Hobofend; b) Spiegeleifen beim normalen
®argange und ¢) graued Rohftahleifen bei 1iibergarem Gange bDes
Ofend.  Jwifden biefen Hauptforten liegen natirlich nody Uebergangs-
forten.

% Pv. CXXIV . 425, Br. CXXVIII &. 353, Bv. CXXXV &. 354.
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Bei dem Spiegeleifen und iberbaupt beim Stahlberger Robftakl-
eifen wird nady dem Ginfchmelzen im ‘Pudbelofen Falte RNobfcdhlade
sugefept, um Dadfelbe durch bdiefe Abkiblung auf die yum Frifdhen geeignete
Temperatur uriidaufifren, fobann aber durdy bie chemifche Gimwirfung
biefed wenig gavenben Jujchlags die fpiter garvend wirfende Sdilade bes
Nobitabhleifend felbit 3u neutralifiven. Beim Nebeneifen ift bhierju
weniger Beranlaffung, denn e8 fbmilyt fajt in der yum Frifchen geeigneten
Tempevatur ein, geht im BVerlaufe des Pubbelprocefjes weniger heif, und
verdanbert Daher audy feine Scblade nidt fo bemerfoar. Diefe Robeifens
forte bat gevingen Soblen- und Mangangebalt, ijt leichtivifchend unbd ed
fann baher Per Procef nnter Der groften Hige duvchgeflihrt werden. Bei
ber BVerarbeitung ded Spiegel- und 1tiberbaupt des Stahlberger Robitahl:
eifend Dhingt Pafer ber Grfolg Ded Stahipudbene wefentlich von der Bes
fcbaffenbeit ber Juicdblagfchlacte ab, ba ed feine Heife Natur im Pubbel:
ofen Big faft ju Gnbe ded Frifchproceffed beibehdlt. lnter allen bid jest
perfucbten Sufcbligen bat die Schlade vom Eifenfdeifiofen, welche bei
faft augfcblieflicher Verarbeitung von Eiegenfchem Robeifen gefallen ift,
bem Swede am beften entfprochen. Auferdem wird noch Vraunftein und
Sodbfalz, vngefabr in bem Verbilmif von 1 : 2 vermifdt, jugefchlagen,
um daburch ebenfallé auf eine binnfliffige Scblace hinjuwirfen.

Bid jept find auf ber Lobebiitte zwei Pubbelofen vorhanben, welde
abwecbfelnd auf €tahl betrieben werben; benn bie Betriebbauer betrdgt
nur ywei Wochen, fber welde Hinaud man nidht mebhr vortheilhajt ar-
beitet, obgleich bie Oefen im Jnnern mit ben beften feuerfefien Steinen
vom Gvof = Almerobe im Heffifchen Defleidet werben; bie Fewer- unbd
Jucdhdbriicfe, fo wie bie von den Edylacden befpiilten Iheile der Seitens
iwdnbe miiffen oft fhon fritber auﬂgebeﬁ'ert werben. Beidbe Oefen, Nr. 1
und Nr. I1 genannt, haben im Aeupern gleide Cinridhtungen und Grodfen,
wie auch gleiche, 45 Fuf bhohe Cffen, wogegen dbie innern Dimenfionen
etivad verfchieden find.

~ §ig. 19 ift ein Grundrif und Fig. 30 ein Aufrip des innern Raur
meé von bem Ofen Nv. L. Derjelbe bHat ein bHobered, von ber Feuers
bid sur Fuchdbritde beinabe gany hovizontaled Gewolbe, denn ed {allt von
ber Mitte Ded Herbed an nur etwa 1 3ol Nr. 11 hat ein niedrigeres
Genwolbe, welched von der Mitte bed Herde§ an bid auf die Fuch&briide
4 3oll abfillt; bie Briiden find in beiben Oefen faft gleid hod. So
wie im innern Raum, ift der Ofen Nr. 1 aud im Rofte und im Fudije
weiter. Welder Ofen ben Vorgug verdient, it bié jept nodh nicht ent:
fchieben.  Jn beiden Oejen befinden fich gleich weite AbMihlcandle, denen
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mittelft Rohren Waffer jugefiibrt und filiv jeben Ofen mittelft eined Habhnes
vegulirt wirb,

Dag 3dangen, Abfdweifen und Audreden ber Luppen gefdhieht
unter einem 700 Pfd. fbweven, fdhmiedeifernen Aufwerfhammer mit §reuys
bahn, Der ein Holzerned Geriift hat und von einem 9 Fuf bohen obers
jdbligigen Wafferrad fo getrieben wird, daf er 125 Scblige in ber Mi-
nute macht, — Dad Auéfdmweifen gefchieht in wei Uberwolbten
©dweiffevern, die abwedfelnd im Betviebe fteben, mit lebernen Blafe-
balgen verfehen find (welche ihven Wind durch pveilocherige Formen eins
blajen) und in Denen man alle big 1/; Kubifzoll grofen Rojtfohfd benupt ;
¢6 werben jededmal pwei Luppen auf einmal eingehalten. — Die Avbeitds
gesdbe find im Algemeinen bie gewobnlichen bded Pubblers, jedbod mit
einigen [ocalen Abdnderungen.

Der neu jugejtelite Ofen wird einige Tage langfam getrodfnet unbd
angewarmt, und bann bag Feuer fo verjtarft, daf Der Schladenherd ein-
jdmelst, wad mit grofer Sorgfalt gefbehen muf, Vorber wird Gare
fdblacte von ben alten Gifenhimmern in eingelnen Partien auf bdie Herds
platte geworfen und theild audgeglichen, theild ringéum am Waffercanal
aufgefest. Nach jebem Ginfap wird fo lange gefeuert, bi Dderfelbe bid:
flifftg wixd, wobei man ibn diter mit ber Brehftange ober ben Riibrs
bafen aufbricht und durchrithrt. Man fibet bamit fo lange fort, big der
Herd etwa 5 Joll bic ift und bid er fejit geworden ijt, b. h. die Schladen
fo gar find, Paf Die ftarfite Hige bed Flammofené bdie Maffe nicht mebr
gum Fliefen bringen fann. Gnblich wird ber gange Herd mit dem Hafen
nech vecht feft gefchlagen.

Nunmehr fept man baé Gifen ein. Auf einem neuen Herbe, ober
felbft auf einem alten, wenn bex Ofen falt gelegen Hat und wieber an-
gewdrmt witd, wie 3. B, beim Beginn ber pwveiten Vetriebdwodbe, wird
bie exfte Charge auf Gifen und nidht auf Stabl verarbeitet. Anfanglich
(08t fich immer melr ober weniger Garfdblade vom Herbe auf, fo bafh
bie eriten Producte focbitend weicher Stahl werben.

CSoll Stabhl gepubbelt werben, fo legt man bad Robftableifen ents
weber auf ben Herd nieber, ndmlich wenn ber Herd abgefiihlt werden
foll, ober man ftellt e8¢ vingdum an bPen Wanben auf, und war wenn
ber Herd erivdarmt ober abfichtlich angegriffen werben foll. JIm exften Falle
wird die vom vorigen Sage juritdgelaffene Sdhlade daburdh abgefiihlt, baf
man einige Loffel voll Wafjer barauf gieft und einige Schaufeln voll
nafler Hammerftodiblacfe vom Luppenzdngen barauf wirft. Kury vorber,
ehe bie lepte Quppe aué dem Ofen genommen ift, wird ihm eine volle
Hive gegeben, d. h. die Gfjenflappe gany aufgezogen. Nacy Pem Einfepen
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bed Gijend wird der Roft geveinigt und e8 wird davauf ftarf gefehilet,
wobei man babin fieht , daf in ber Koblenfhicht auf bem Noft Feine
Locher bleiben, inbem man diefe mit Robt8 ausfiillt. Die Dide dex Kohlens
lage auf bem Roft mu im BVerhaltnif ju ihrer Befchaffenfeit und jum
Juge im Dfen ftehen; je fdhlechter bie Koblen find, eine um fo fchwdchere
Schicht miiffen fie bilben.

Der Ofen bleibt nun mit gefchloffener Arbeitddffnung und offener
Slappe eine Seitlang ftehen und jwar, wenn bad Gifen an den Wanben
aufgeftellt wurbe, bi8 jum Anfang feined Schmelzend ; wenn e aber auf
ben Herd gelegt wurbe, bi8 jur Nothglibhie, wovauf man e8 an den
Wanden auflept; dabei wird, um ein rafcbes Ginfhmelgen ju bewirfen,
mehrmald gefhiict.  Spiegel- unb graued Robitahleifen, fo wie aud
ftrablig faferiges, fcbmelzen ziemlich auf einmal tvopfbarfliiffig ein; bas
weifludige geht aber in einen weichen unbd teigartigen Suftand fiber, bevor
ed fdbmilit. — Jum gleicbmafigen Ginfhmelzen, was beim Staflberger
Gifen febr wefentlich ift, miijfen die Maffeln eine gleihmdgige Dicte haben,
bie 1Y, Joll nicht tiberftcigen barf, benn werben ungleiche Stiide einger
{hmolzen, fo wird ein Theil ju Heif und muf wieber abgefiihlt erben.
Auch darf man nicht Maffeln von ungleicher Gave einfegen, bda eine
gleihmifige Vermifhung bed Eifend im Pubbelofen nicht ftattfinbet. €8
ift beim Stablpuddeln wefentlich, baf Ginfdhmelzen und Garen ftets gleidys
mdfig erfolgen, bann aber dbie gefrifhte Stahlmajfe mbglichft vafch aus
pem Dfen genommen ierde,

Nadibem dasd Cinfhmelgen erfolgt ijt, unterfucht man mit dbem Hafen,
ob in Der flitffigen Maffe Klumpen guriidgeblieben find, Hilft burch Klopfen
mit bem Hafen etwad nach unbd viibrt barm bie gange Mafie durch, womit
bie Ginfhmelzperiode beendet ift. €8 witd nun bie Klappe faft gamy
gefbloffen, fo baf bie Flamme aus ber Arbeitddffnung Herausdtreten will,
und eé beginnt nun die SdladenzufdlagdsPeriobde; bdenn alles
Robftahleifen vom Mifener Grund, forwie audy bad Nebeneifen miifien
unter Echladenzufchligen verpudbelt werden. Diefe follen bas ju beip
eingefchmolzene Nobeifen abfiihlen und ed jugleich entfoblen. G8 wird
nun_auch Braunftein unbd Kochialy sugefest, woburch man eine blinnfliffige
CSdlade exhilt und dad Aufblahen ded Saped befordert, — Die Schiveifs
ofenfdblace witd mit ber Hand in nufgrefe Stide seviblagen unbd e8
wird audh Stabliriihfeuerichlade jugefest, dba man jene nicht in hinveichens
bex Menge hat. Die Menge bed Sdladengujchlags richtet fich nady ben
Umitdnden, ndmlich: 1) ob viel ober wenig Scblade vor dem Ginfegen
im Ofen war; 2) wie der augenblidliche Higes ober Fliffigleitsgrad bes
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eingefdmolzenen Gifend, unb ob foldhe leicht- oder ftrengfliiffty war; 3)
welhen Higegrad dex Ofen Hatte, wobei die Qualitdt ber Kofhlen und
ber Jug im Ofen von grofem Ginflup find. — MWar vor bem Ginfegen
viel fliifige Schlacke im Ofen, fo muf mebr falte Schlade jugefdlagen
werben,  Sebr heif eingefdhmolyened Gifen, wie namentlich Spiegel: und
graued Robftahleifen, miiffen mit weit mehr Schlade behanbdelt werben,
alg weifed ftrahliged Nebeneifen, welded nur eined geringen Schladen:
jufaged bedbarf.  Bei faltem Ofen ober Herd, unbd wenn man iiberhaupt
fiblechted Feuer im Ofen hat, muf weniger Schlade jugefest werben,
Die Schlacte wird mit ber Hanbfdhaufel unter beftandigem Rihren mittelit
tined Hafend auf dben Herd geworfen, und bie mit falter Schlade anges
bidte Maffe wird gulept mit bem Hafen von ben Wainben weg in bie
Mitte bed Herbed gejogen und gefchoben, und man (3t nun den Ofen
mit veefchlofjener Avbeitdthiiy, unter offener Klappe, alfo bei voller Hie
fo lange fteben, big bie Maffe an bem dufern Umifange wieder audeinan:
ber ju fliefen beginnt. Ju gleicher Jeit wird bie Maffe, damit fie rajder
und gleichmagiger einfdymelze, mit ber Bredhftange aufgebrochen und nach
allen Seiten hin vertheilt.  Hievauf wird ber Ofen gefdloffen und nach
etwa 5 Minuten ijt die Maffe wieder didfliifiig geworben.

Unterbeffen Hat ber Pubbler fortrwdbhrend in ber Mafje geriifyet, inbem
er ben Rithrhafen nach allen Ridtungen vor- und ridwairtd bewegt; o8
werbent Daburch bie faltern Theile auf bem Herbe mit ben an ber Obers
flache burc bie Flamme beftrichenen Deifeven, ftetd ausgetaufcht. Wakhrend
gwei Arbeiter mit dbem Umnuiifyren abwedhfeln, fobald ein Hafen warm ge-
wotben ift, vegulivt ber ‘Pubbelmeifter bie Hige bed Ofens burch bie
Slappe, burd) Sctiven und audy dburch Reinigen bded Rofted. War u
viel ©dlade gugefhlagen, der Sap ju fehr abgefiihlt und fann ein Did:
flifiigwerben ber Maffe nicht erveicht werben, fo muf man anbaltend bei
offener Slappe arbeiten, denn ber Saf gart aldbann ju ftarf. Man muf
bief forgfdltiy vermeiben, inbem bei einem folchen Betviebe Fein reiner,
feinforniger Stafl erfolgt und bie Cntfohlung jefr leicht ju weit geht;
¢6 miffen bann ftarf garenbe Juichlige von Hammerfchlag u. i. w. gemacht
werben, —  War Ddagegen der Sap nicht genug abgefithlt, alfo ju wenig
Cdlade gugefept, fo wird bdie Maffe bald wieber volig fliffig, frifcht
nidt, fonbexn oxybivt und verfdhladt nur; man {hliet al8bann die Flappe
und fbidgt von newem Schlade ju.

68 ift fdwierig ben Sdladenyujap richtig su treffen, und ed ift
immer beffer etwad ju .viel ald ju wenig Schlade zuaufesen. War er
vidtig, fo fingt bie Mafje beim Riibren und bei offener Klappe fehr
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bald ju fteigen an, unb e8 entwideln fidh violettblave Flammdben von
Koblenorpbgad. Braudt man ywar feine Scdlade mebr juzufepen, fann
man aber auch ben Sag nidht mit voller Hige durchtreiben, fondern muf
bie entiprechenbe Temperatur Durch Abbampien bed Ofend Berbeifiibren,
fo wirft ber Sauerftoff Dber Luft mebr auf bdad Gifen ald auf feinen
Soblengebalt,

©obald ber Sap nady bem Sdladenjufap wieder eingefdhmolzen wird,
fangt ev gu garen an, und war fogleih wenn bie angebidte Maffe wies
ber flijfig wird, Je fliffiger die Maffe ift, um fo weniger entweicht bdas
Koblenorydgasd, fonbern um fo mefr bldhet eé bie Maffe auf und man
fagt ber Sap treibt. Je ldnger biefe Vewegung bauert, um fo lang
famer erfolgt die Entfohlung bed Robeifens unb um fo weniger feintorniy
witd der Stahl.  Auf die Vefchaffenbeit ber Jujdhlagsichlace Fommt
hievbei felyr viel an; fie muf bei gevinger Temperatur bdinnfliffig und bei
ftacferer Hige nur gelbglifend werben, auch darf fie auf ber Oberflade
bed Sapes nidht mufig-fbaumig feyn. Wird bie Schlacte weifiglitbend,
fo wirft fie gavenber und gibt felten nody harten Stahl; eine Aenberung
Diefed Nachtheild [aft fidh bann nicht mebr bewirfen,

Dag Treiben bed Saped in Dber fliiffigen Schlade bauert fo lange,
al8 Diejelbe bad Aufblihen unb ben Ausdtaufdy der Robeifen und refpec:
tive Robitabltheile auldft. Juerft eigen fich auf ber Dberflache Fleine
Somer der Stahlmafie, biefe werben bei fernerm Rithren und Garen bes
Saped immer grofer, und e8 fdweifen Korner an Sorner, und Ddiefe
wieber u Klumpen gufammen, big enblich alled Robitableifen in Robftall
verwanbelt ift, Die bisher auf der Maffe {dpvimmende Schlade fintt in
bem Maafie, ald bie Urfache ifred Aufblihens, namlich bie Gntweichung
von Kohlenorydgas, jdrwdadier wird, bis julegt bie Stablmafje faft bid jur
Hiljte von ihr entbloft auf bem Herbe liegt, Sobald fich Korner von
voher Stahlmafie auf ber Oberflache zeigen, wird nochmals gut geichiirt,
Damit man al8dann bie Luft moglichft abbalten fann, weldes gegen baé
Gnbe Ded Proceffed um fo nothwendiger ift, weil ein grofer Theil be
Staplmaffe nicht durd) Schlade gegen su ftarfe Gntfohlung gefchiipt ift
©obald fidy bie Stahlmaffe groftentheild ju Boden gefest Hat, nimmt ber
Pubbelmeifter bie Brechftange, wenbet bie Stahlmaffe, bamit fie gleidh
" mapig entfoblt werbe, und ieht fie nach ber Feuerbriide, wwobei bie et
vorragenben Theile mit dem Riiden bed Hafend niedergefhlagen werden,
und jobald er merft baf bie Maffe febr rafch feft werden will, fchreitet er
sum Luppenmaden.

Ju bem Gnbde greift ber Meifter mit dem Luppenbhafen in die an ber
Geuerbuiide liegende Maffe, bridit von Derjelben foviel ab, ald ju einer
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Quppe erforberlich ift, und Driidt Diefelbe moglichit feft jufammen. &obald
biefe erfte fuppe unter ben Hammer gebracht worben ift, wird wahrend
bes 3dngend Derfelben bie jroeite Quppe von bem Meifter gemadht und
jofoxt Die 1ibrigen, bid bie ganze Stablmaffe vevarbeitet ift. Man madbt
ws einem Ginfag von 350 Pfd. Robeifen gewdbnlih 7 bis 8 Luppen,
fo baf eine Luppe burdfdnittlich 40 Pib. wiegt. Dad Luppenmachen
umb Jingen mup moglidhft raidy erfolgen, weil die Maffe julest su ftaxf
gut und bie Gntfohlung zu weit geht; e8 mup dbaber mit moglichft ge-
fdbloffener Efjentlappe gearbeitet werben.

Jft ber Sap bid auf bie legte Luppe aud bem Ofen genommen, fo
witd bie Slappe gezogen, und nachdem auch biefe Luppe vevarbeitet, wer.
ben bie im Ofen juriidgebliebenen Broden ober anfigende Stahlmaffe mit
ber Brechjtange weggenommen. Die im Herde juriidgebliebeine Schlade
wird mit Waffer und falter Hammerfodfdblade abgefiihlt, und follte juviel
Cdlade im Ofen jeyn, fo wird ein Theil dbavon abgeftodhen, dbann aber
wieber ein Gifencinfap gemacht. Sind bie Ofemwinbde 1ber” bem Wafjers
canal, namentlich an ben Britden und an dber Riicwand fo angegriffen,
baf Vertiefungen” entjtanten, fo fept fich Stablmaflfe barin feft, weldbe
fofort wegaenommen werben muf, wenn. fie fich nicht in Frifdeifen ver-
wandeln und mit bem Gufeifen der Waiffercandle feft verbinben unb fo
anwachfen foll, baf fie Hinberlich wird.

Bei  einem regelmdipigen Ofengange Fomnen in einer wolffhinbi
gm Edyicht 6 Siape (Chargen) zu 350 Pfb. Stablberger weibftvahliges
Robitahleifen verpubbelt werden. , Auf einen &ap fommen folgenbe
Perioben

vom Ginfegen bid jum Ginfdymelzen bded Mobftableifens etwa 3, Stunde

auf dem Sdladenzujap : . : g . . s "
BEE RS AR - s b o R H T IR ARy o e L
auf Cuppenmadien und Wieberherfiellung bes Ofens . 4 o

jufammen 2 Stunben.

- Dad 3dngen ber Luppen, fowie bad Audveden ber gefdhweip:
fen Luppen gefchieht unter bem fchon oben erwvdbnten Hammer, weldjer
in Grmangelung eineé Dampihammerd bei der gevingen Probuction von
2500 Gtr. Pubdbelftabl jabrlich ausbhelfen muf. Die Luppen werben vorn
im Pudbelofen mit ber 3ange gepactt, befutfam auf bdie Hiittenfohle herab-
- gelaffen, weil fidh fonft leicht Broden abldfen, und bann jum Hammer ges
bracht, @8 Bat feine Schwierigfeiten, bei einem Wafferhammer die Sahl
unb bdie Starfe ber Schlige gu rveguliven, wund baher barf man audh bie
aften €dlige nach bem Anlaffen nidht auf bie weiche rohe Luppe fallen
' 15°°
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laffet, fonbern man muf eine nody glihende Luppe ober einen Kobe:
ren, mit Gifen gebunbenen Hammer auf den Ambof legen unbd ben Ham:
mer Davauf fallen laffen, ba man die erften Schlage, auf bie ed bei ben
Stablluppen befonderd anfommt, am wenigften in feiner Gewalt Hat.
Man ftellt nun den Scnig auf einen langfamern Gang; bdie Luppe wird
nach febeémaligen vier Schlagen, jwifdien benen man fie umwenbet, fo
weit gejbeift, bdaf man fie auffegen fann; nady wei Schlagen wirft
man fie ieder um unb gibt ibr nun mehreve flarfe Schldge, bamit bie
Sdlade gehorig audgepreft wird. Jept wird dbie Luppe jum weitenmal
aufgefept, erhalt wieder jwei bid drei Scildge, wird wieder umgeworfen
und nun unter vollen Scligen fertig gesingt. — Schweift bie Luppe
bei Den eriten Drei Schldgen nicht, fo muf fie in den Ofen juriictgebradt
und nodh einige Augenblicfe ber Hipe ausdgejept werden. — Die gegdngs
ten Luppen werben untex Koblenldfche gelegt, bamit fie vothgliibend bleis
ben; awei gelangen aber fogleich iné Schweiffeuer,
. Die tiberwilbien Sdweiffeuer, welde ausd feuerfeften Steinen
beftefen und bie bei bem Pubdelofen fallenden Roftfohis verbrauchen, geben
eine fefr gute Hige und ein folched Feuer veravbeitet alle Luppen eines
Pubddelofend. —  Raubgeydngte, d. h. nicht gehorig gefhweifte Luppen,
ober folche, aud Denen bie Sdblade nicht vollftandig Hevausdgefommen, bes
bitrfen einer ftarfen Schweifhige, wibrend bdie glatt gezdingten unbd fdhon
beim Jdngen gut gefhweiften, fo wie dlacdenveinern Quppen nur eine
ftaxfe Rothglihhige nothig Haben, wum in Quabratitibe von 1 big 1Y,
Joll audgevedt ju werben. — BVor bem Ginbalten ber Luppen wird ber
innere Raum Dded Scweififeuerd bis jur Hohe ber Herbplatte mit den
beim Schweifien der friihern Luppen jur Verfdliefung der effnung um
bie Jangen vevwenbeten unb babei jum groften Theil angebrannten
Koblen, fogenannten Roftfohfs, ausdgefiilit.  Al8bann werben bie beiden
Luppen, jebe in eine Warmzange gefaft, in horizontaler Nichtung eingebalten;
bann wird ber Raum um bdie angen und Luppen auf ber Herdplatte
bi ané Gewolbe burch ein Gemenge von Roftfohfé mit etwas Steinfoblen,
weldje lepteve ftart angefeuchtet find, bid auf einen engen Rig ver{dloffen.
Der ftarfe Geblafewinbjtrom geht unter den Luppen durdh in bie big iiber
bie Form liegenben Kohlen und entwidelt fo eine ftarfe Hige; bie Flamme
entweicht durch eine Deffnung im Gewdlbe unbd 3ieht in die Gfje. Glaubt
man, baf bie fuppen bald in Schweifhige fommen, fo madt man it
einer Sdaufel oben am Gewolbe eine Oeffnung, um bdie Luppen felen
gu fonnen. Miifjen diefe ftarf gefchweift werben, fo wird zerftofener Lehm
barauf gebracht, ber bald ju Sdladen fhmilyt und die Luppe gegen Lujt
und Hige {duigt. Die Luppen find nun audy diterd umzuwenden. Die
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ber Form jundchft liegenbe wird aud) am erften warm; Hat man leptere
mittelft ber grofen Hoblzange unter dben Hammer gebradht, fo nidt man
bie poeite Quppe an ifve Stelle.  Wabhrend bie erfie Luppe etwa ju Y,
ber Lange in 1 bi8 1Y, 3oll ftarfe Quabratftibe ausdgeredt wird, ift bie
joeite auch fo warm geworben, um an berfelben einen 11, bis 2 Fup
langen Sangengriff ausufdmicden.  Beide Luppen werben nun in bie
fleinere Hoblaange gefaht und iwieber eingealten , wobei die Oeffrung
wieder verfdhloffen wird. Sinb fie warm, fo werben fie villig ausge-
idmicdet und Dann, noch Ffirfbroth, ur Hirtung in faltes Waffer ge-
worfen.  fuppen, die gleih anfinglich Riffe befommen, b. h. weldbe noch
nidt vollig fchweifbar waven, fommen in da8 Schweififeuer jurid.

Gegen bag Ende jeber Schicht werben bie Stahlftibe aus bem Waffer
genommen und auf einer eifernen lnterlage mit Handhammern jerfchlas
gen; ©tibe, bie nicht brechen, bilben Dbie gweite, unb biejenigen welche
brechen, bie erfte Sorte. Die im Ofen juriidgeblicbenen Broden werben.
am Gnbe jeder Woche ujammengefdhweift und geben eine britte Sorte
bie aber faft nur aué Stabeifen befteht,

3u einem Pubbelofen, der ununterbrochen bie ganze Wodhe Hindurdh,
jebochy mit Auénahme bes Sonntagd, in 12ftindigen Schidhten betrieben
witd, gehoren 2 Pubdelmeifter und 4 Pubbler, jum Hammers und Schweifs
feuer 2 Janger und 1 Schweifer; auferbem 3 Taglohner und 2 Jungen.

Bei gutem Gange bed Pubbelofens werden in 24 Stunben 12 Sipe
u 350 PBfd., mitbin 4200 Pid. Robhitahleifen verarbeitet, woraus bei Durche
fmittlich 20 Proc. Abgang (bavon 9 Proc, beim Pubdbeln und 11 Proc.
beim Ausfchweifen) 3360 Pid. Pubbelftahl erfolgen, und gwar durdy
{dnittlich 78 Proc. 1fter und 22 Proc. 2ter und 3ter Sovte.

Un Steinfolhlen find auf 1000 Pib, fertigen Pubdbelftahl exforbexlich :

gum Pubbeln . . . . , 4,2 Sonnen
gum Schweifien der Luppen . 0,8 i

jufammen 5,0 Tonnen

a 7Y, rheinl. Kubiffuf, etwa a 4 Gntr. bdie Tonne, wobei jeboch bie beim
Pubdelofen fallenden groberen Roftfohfé nod) mit verbraudht werben; auf
i Gntr. Pubbeljtahl betrdgt baher ber Koblenverbraud 0,58 Tonnen,
Die Selbftfoften betrugen fir ben Gentner Pubddeljtahl 3 Rthir. 26 Sqr.

10 Bf., diejenigen fiix 1 Cntr, Robftahl in berfelben Hiitte 5 Rihlr.
5 Egr. 10 Pf,
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Tab, I enthalt ?ibbt'[bnngm, unb war:

pon Dem Ofen N, Il von bem Ofen N, L
§ig. 24 grundrilidher Durdhichnitt.  Fig. 29 Grundrif bded innern
w25 Uujrip. Raumes.
n 26 Borberanfidht. ;
, 27 Qiericnitt burdh baé Al QP eaielban,
Sdirlodh. v 31 Anficht der Effe einesd feden
s 28 Querfdnitt durch Die Der Oefen in Ffleinetem
Arbeitddffnung. Maafftabe.
Ll.
Ueber bden Antimon - Jinunober; von Hrn. € Mathieuns
Plefly.

Aus dbem Bulletin de la Société industrielle de Mulhouse, 1855, Nr. 130.

Dad Probuct, welded ih hier Antimon- Jinnober nenne, ift eine
newe Mobification bed Schivefelantimonsd, weldhes ich burdh Serfepung
De8 Dreifachchlovantimond (falzfauren Antimonoryds) mittelft unterfdhweflig:
fauren Natrons erhalte, 38

Befanntlich bilbet fih orangegelbed Schwefelantimon (Dreifads
Sdywefelantimon), wenn man Antimonornd aus feiner Lofung in Sduren
mittelft Schefelwafjerfioff fallt, ober durch Schwefelfalium ober Schiwejels
nateium.  Wenn jebod) legtere Reagentien durdy [dngere Bertihrung mit
ber Ruft fich theilweife in fdhwefliglauves Saly verwanbelt haben, fo geben
fic mit einem ntimonorydfaly verfchieben gefarbte Nieberichldge, je nady
bem mebr ober weniger jdhwefligiamesd Alfali vorhanden ift.

Durch bad Stubium Dbiefer Reaction gelang e8 mir, ein rothes
Sdwefelantimon ju exhalten, weldhed von ben bereitd befannten Mobificationen
ped Dreifadi-Schwefelantimons fehr verichieden ift; leptere find: 1) dag oben
erwdbnte orangegelbe Schwefelantimon; 2) basd in ber Natur vorfommenbde |

5  Diefer Antimon - Jinnober ift fowohl in Deutihland als in Franfreidy fden
von anbern Ghemifern entdedft worben; man fehe Strohl's Notiy im polytedn.
Journal, 1849, Vo. CXIII &. 215. %0 R
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